NUTZEN:

¢ Optimieren Sie lhre

Lagerbestande, indem
Sie die Artikelverfiigbar-
keit mit dem Kunden-
bedarf abstimmen.

Verbessern Sie lhre
Lagerverwaltung durch
eine groRere Trans-
parenz lhres Lagers und
durch die Nutzung der
Artikelverfolgung.

Verbessern Sie lhre
Materialbedarfsplanung
mit flexiblen Optionen fiir
die Verwaltung von
Stiicklisten.

Erstellen Sie Stiicklisten
schnell und einfach mit
Hilfe des grafischen
Stiicklistendesigners.

Logistik in Microsoft Dynamics AX

Die Logistik in Microsoft Dynamics~ AX gibt lhnen mit einer
Funktionalitdt zur Planung, Klassifizierung und Verfolgung des
Lagers sowie zur effizienten Erstellung und Verwaltung von
Stiicklisten die Flexibilitat, Ihr Lager und lhren Einkauf nach lhren
Anforderungen zu managen. Die Losung tauscht Daten mit vielen
anderen Funktionsbereichen, inklusive Produktion,
Produktprogrammplanung, Handel, Finanzwesen und CRM aus, um
einen hohen Grad an Synergie zwischen der Logistik und anderen
wichtigen Bereichen lhres Unternehmens sicherzustellen.

Optimieren Sie lhre Lagerbestande

Die Logistik in Microsoft Dynamics AX bietet Ihnen eine leistungsstarke
Prognosefunktionalitat, die eine langfristige Planung unterstiitzt und
Ihnen dabei hilft, Ihre Lagerbesténde zu optimieren. Sie kénnen
Einkaufs- und Umsatzplanungen auf der Basis von Artikeln und
Zeitrdumen erstellen und eine unbegrenzte Anzahl von Planungs-
modellen verwenden, um verschiedene Zukunftsszenarien zu simulieren.
Um schnell den Cashflow vorhersagen zu kénnen, kénnen Sie
Artikelplanungen in die Planung der Finanzbuchhaltung lbertragen.
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Mit dem grafischen Sticklistendesigner kénnen Sie eine Stiickliste
erstellen sowie einen Uberblick liber bestehende Stiicklisten und
Arbeitsoldne in einem Fenster erhalten.

Verschaffen Sie sich einen detaillierten Uberblick iiber
lhr Lager

Lagerdimensionen sind ein leistungsstarkes Werkzeug zur Klassifi-
zierung lhres Lagers nach Lagerungs- und Artikelcharakteristika, so
dass Sie sich jederzeit einen detaillierten Uberblick @iber lhr Lager
verschaffen kénnen. Mit Hilfe von Serien- und Chargennummern kénnen
Sie Artikelbewegungen durch |hr System nachvollziehen. Darliber
hinaus kénnen Sie sich mit einem Artikel verkniipfte Dokumente von
jeder beliebigen Stelle im System mit Hilfe einer einfachen Grafik in
Baumstruktur anzeigen lassen. Sie haben jederzeit direkten Zugang zu
Informationen dariber, wo Artikel verwendet wurden und wo sie sich
befinden.
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Erstellen Sie schnell und einfach Stiicklisten

Der grafische Stiicklistendesigner ist ein grafisches Tool zum Erstellen
und Verwalten von Stiicklisten auf der Basis der Drag-and-Drop-
Technologie von Microsofte. Mit der bekannten und benutzerfreundlichen
Umgebung ist die Erstellung von Stiicklisten mit Hilfe einer grafischen
Baumstruktur schneller und einfacher. Der Stiicklistendesigner zeigt alle
Ebenen und Komponenten der Stuckliste an und Sie kénnen die
bendtigten Artikel mit Hilfe von Drag-and-Drop aus der Lagertabelle
kopieren.

Der Stlicklistendesigner zeigt dariiber hinaus den Arbeitsplan fiir die
aktuelle Stilickliste an und gibt Ihnen die Mdglichkeit, mit Hilfe von Drag-
and-Drop Artikel aus der Stiickliste in die Arbeitsgdnge des Arbeitsplans
zu kopieren, in denen sie verbraucht werden sollen. Dies unterstiitzt Sie
dabei, genauere Durchlaufzeiten fur die Produktprogrammplanung in
Microsoft Dynamics AX zu erhalten.

Verwalten Sie lhre Stiicklisten flexibel

Die Logistik in Microsoft Dynamics AX stellt ein effizientes und flexibles
Werkzeug zur Stiicklistenverwaltung dar, mit dem Sie sicherstellen
koénnen, dass Sie sehr genaue Informationen zu Kosten und
Materialbedarf erhalten.

Sie kénnen 40 Stiicklistenebenen effektiv verwalten und mit Hilfe von
speziellen Formeln fir jede Komponente kann der genaue Verbrauch
von Rohmaterial berechnet werden. Preisberechnungen auf der Basis
des Einstandspreises konnen flr jede Ebene der Stickliste durchgefiihrt
werden und geben lhnen genaue und detaillierte Preisinformationen, die
Uberall im System aktualisiert werden. Sie kénnen mehrere Stlicklisten-
versionen erstellen, um eine groRtmaogliche Flexibilitat zu erlangen, und
Sie kdénnen das Versionsdatum jeder Stiickliste nutzen, um die Giiltigkeit
der unterschiedlichen Versionen zu steuern. Sie haben jederzeit Zugriff
auf altere Stiicklistenversionen und kdnnen diese auch wieder
verwenden.



FUNKTIONALITATEN

Planung o Erstellen von Absatz- und Beschaffungsplanen
o Nutzen Sie Zuordnungsschliissel je Artikel und Periode, um Planungen
individuellen Artikeln und Zeitraumen zuzuordnen.
e Konsolidierung der Absatz- und Beschaffungsplane in eine Lagerplanung

Artikeldimensionen e Charakterisieren Sie einzelne Artikel, indem Sie bis zu drei Artikeldimensionen

verwenden: Konfiguration, GréRe und Farbe

e Benennen Sie die GroRen- und Farbdimensionen um, so dass sie lhren
Anforderungen entsprechen.

o Definieren Sie glltige Kombinationen von Artikeldimensionen — die Zuordnung
kann manuell oder automatisch erfolgen.

e Legen Sie die Anzahl der verwendeten Artikeldimensionen pro Artikelgruppe
fest.

e Richten Sie spezielle Preise und Rabatte pro Kombination der
Artikeldimensionen ein.

Lagerdimensionen e Beschreiben Sie die Lagerung mit Hilfe von Lagerort, Paletten und
Lagerplatzen.
o Verfolgen Sie Artikel mit den Dimensionen Serien- und Chargennummer.

Erweiterte Nachvollzieh- ¢ Sie erhalten einen Uberblick iiber den aktuell verfiigbaren Lagerbestand pro
barkeit des verfiigbaren Lagerort.
Lagerbestands e Sehen Sie sich Details zur aktuellen Verfligbarkeit nach Artikel,

Lagerdimension oder einer Kombination von beiden an.
e Serien- und Chargennummernverfolgung im gesamten System

Quarantidneverwaltung e Nutzen Sie Quarantaneauftrage, um Artikel entweder manuell oder automatisch
beim Wareneingang in Quaranténe zu nehmen.
e Sehen Sie sich den Quarantanelagerbestand in jeder Stufe der
Qualitatssicherung an.

ABC-Analyse o Erstellen Sie eine ABC-Analyse mit vom Anwender vorgegebenen Grenzen.
e Berechnen Sie die ABC-Analyse auf der Basis von: Umsatzerlés,
Einstandswert, Deckungsbeitrag und Lagerhaltungskosten.

Stiicklistenverwaltung e Mehrstufige Stlicklisten
e Versions- und Datumskontrolle mehrerer Sticklisten
e Genehmigungsverfahren
e Berechnungsformeln fir variablen oder konstanten Verbrauch
e Unterstlitzung von Phantomstiicklisten
e Variantenkonfigurator
e Bericksichtigung von Ausschuss in der Verbrauchsberechnung
e Verwendungsnachweis
o Stiicklistenentfaltung fiir Materialplanung und Preiskalkulation auf allen
Sticklistenebenen
e Abhangige Stlicklistenversionen

Artikelplatzierung und e Legen Sie unterschiedliche Platzierungs- und Lagerungsstrategien sowohl auf
-lagerung Lagerort- als auch auf Artikelebene fest.
e Die Struktur des Lagerortes kann in fiinf Ebenen festgelegt werden: Lagerort,
Gang, Regal, Regalboden und Fach.
e Mit RFID vermeiden Sie Fehler.




Grafischer
Stiicklistendesigner

Grafisches Tool zum Erstellen und Bearbeiten von Stlicklisten Basiert auf der
Drag-and-Drop-Schnittstellentechnologie von Microsoft.

Alle Ebenen und Unterebenen der Stiickliste kbnnen in einer grafischen
Baumstruktur angezeigt werden.

Kopieren Sie mit Hilfe von Drag-and-Drop Artikel aus der Lagertabelle in die
Stiickliste.

Kopieren Sie mit Hilfe von Drag-and-Drop Artikel aus der Stuckliste in die
Arbeitsgange eines Arbeitsplans.

Prifmdglichkeit, welche Funktionen an bestimmten Stiicklisten ausgefihrt
werden durfen

Systemwarnungen benachrichtigen Sie, wenn eine Stiickliste aktiv ist und nicht
geandert werden sollte.

Lagerdimensionen

Acht unterschiedliche Dimensionen zum Festlegen des genauen Ortes der Artikel

im Lager sind verfligbar.

Identifizierung von:

physischem Lagerort: Lagerhaus und Lagerort*
physischem Lagerort: Lagerhaus, Lagerort und Paletten
Artikelursprung: Serien- und Chargennummer
Charakteristika: Konfiguration, Farbe und GréRe

Barcodeunterstiitzung

Nutzen Sie mehrere Barcodes pro Artikel.
Die folgenden vier Arten von Barcodes kdnnen gelesen und geschrieben
werden: EAN128/UCC128, Code 39, Interleaved 2 of 5, Code 128.

Serien- und Chargen-
nummernkontrolle

Kennzeichnung eines einzelnen Artikels oder einer Gruppe von Artikeln mit
einer eindeutigen Nummer zu Verfolgungszwecken

Zufallige
Lagerplatzauswahl

Ermittlung des Lagerplatzes auf der Basis von Regeln beziglich GroRe,
Volumen und Héhe

Lagerplatze werden zugeordnet, indem zuerst Entnahmeorte und dann
Pufferlagerplatze gewahlt werden.

Wareneingangserfassung

Nutzen Sie die Wareneingangserfassung zum Registrieren der Artikel.

Die Artikel sind im Lager sofort nach dem Buchen der Wareneingangserfassung
verfugbar.

Nutzen Sie die Méglichkeit, sich Lagerplatze zur Einlagerung oder zur
Kommissionierung entweder manuell oder automatisch je nach Einrichtung des
Lagers und der Artikel vorschlagen zu lassen.

Lagerorte

Definieren Sie Lagerorte in flinf Ebenen: Lagerort, Gang, Regal, Regalboden
und Fach.




Kommissionierung & e Verzweigen Sie aus Abgangsauftragen in mogliche Entnahmeorte mit Hilfe des
Lieferungen Lieferungsjournals.

¢ Verschicken Sie Vorabliefernotizen (ASNs) elektronisch an den Empféanger.

o Legen Sie fest, dass Lieferungen verkaufsauftrags- oder kundenspezifisch sein

sollen.
e Bericksichtigen Sie Lieferungen, die sich auf mehrere Auftrage pro Kunde
beziehen.
Abgangsauftrage e Das Freigeben der Auftragskommissionierung stellt sicher, dass Sie

ausreichend Material flir mehrere Auftréage verfligbar haben.
e Ermitteln Sie Abgangsauftrage aus Verkaufs- oder Produktionsauftragszeilen.
e Erstellen Sie Abgangsauftrage als Materialanforderungen an das Lager.
e Sie kdnnen Lieferungen so definieren, dass sie zur Erstellung von optimierten
Entnahmerouten fihren.

Unterschiedliche e Erzeugen Sie Palettentransporte von den folgenden Auftragstypen: Zugangs-,
Palettentypen Abgangs- oder Auffiillauftrage.
¢ Ordnen Sie Auftragstypen Prioritaten zu.
e Berlcksichtigen Sie bei der Auswahl von Lagerplatzen unterschiedliche
Palettentypen, die unterschiedlichen Gréf3en entsprechen.
e RFID registriert die Paletten und Artikel und steuert sie durch die Lieferkette.

RFID & Barcodes ¢ Die folgenden Arten von Barcodes kdénnen gelesen und geschrieben werden:
EAN128/UCC128, Code 39, Interleaved 2 of 5, Code 128.
e RFID-EPC-Tags kénnen gelesen und geschrieben werden.
o RFID registriert die Paletten und Artikel und steuert sie durch die Lieferkette.
¢ Drucken Sie Paletten-, Lagerplatz- und Frachtbriefetiketten mit Barcodes.

Quarantidneverwaltung e Legen Sie Quarantéaneanforderungen auf Artikelebene fest.
e Schicken Sie automatisch Quarantaneartikel zur Prifung in das
Quarantanelager und sperren Sie diese.

*Diese Funktionalitdt ist im Standardmodul der Lagerortverwaltung in Microsoft Dynamics AX enthalten. Alle weitere
in diesem Datenblatt genannte Funktionalitét ist im Modul Fortgeschrittene Lagerortverwaltung enthalten.

Weitere Informationen iliber Microsoft Dynamics AX finden Sie unter:
http://www.microsoft.com/germany/businesssolutions/axapta/default. mspx.
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